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El alto contenido en oxígeno de los bio-oils hace imposible su utilización directa como combusti-
ble. Para solventar esta desfavorable característica, la hidrodesoxigenación (HDO) catalítica de 
bio-oils es considerada uno de los métodos más eficientes y prometedores. No obstante, los 
catalizadores más estudiados conllevan una serie de inconvenientes tales como desactivación, 
contaminación del producto y/o alto coste económico. Los catalizadores basados en Mo C so-
portado en nanofibras de carbono (CNF) presentan unas propiedades capaces de solventar 
dichos inconvenientes. 
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1El aumento de la temperatura 
de carborreducción produce un 
incremento en la concentración 
de la fase carburo a expensas de 
la disminución en la fase MoO2.

2 3El tamaño de cristal de Mo C es un 
parámetro determinante en la HDO de 
guayacol: dominios cristalinos más 
grandes presentan más defectos que 
favorecen la reactividad y la selectividad.

La condiciones óptimas de carborreducción 
se producen con una calentamiento suave 
(1ºC/min) hasta los 750 ºC, obteniendo una 
conversión del 70%, una selectividad a fenol 
del 38% y a benceno/ciclohexano de un 10% 
y una eficiencia en la HDO del 35%.
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En las imágenes 
HRTEM se observan 

los catalizadores 
preparados a distintas 

temperaturas y 
rampas. Se aprecian 
partículas de molib-
deno amorfas hasta 

los 650ºC, y partículas 
de molibdeno mejor 
definidas a partir de 

los 700ºC de 
temperatura de 

carborreducción.
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En los catalizadores preparados se 
encuentran señales cristalinas del 
soporte C en estado grafítico, y de 
la fase activa (Mo) en forma de  
MoO  y Mo C. A Tª   ≥ 650 ºC hay 
señal cristalina de la Mo C, con 
tamaños de cristal desde los 6,5 
hasta los 10,9 nm.
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