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Procesamiento hidrotermal de biomasa

Mejoramiento por hidrodesoxigenación

Procesamiento 
hidrotermal:

Influencia de la 
temperatura en 

los rendimientos

Procesamiento hidrotermal solar

C (%w) H (%w) O (%w) N (%w) HHV 
(MJ/kg)

Yaceite (%)

BO-200 61 6,4 30,8 1,2 25,6 28

BM-250 68,3 8,2 21,6 1,9 31,2 68

BM-300 73,4 8,9 15,9 1,8 34,4 55

BM-350 71,4 8,7 18,6 1,3 33,2 60

El procesamiento hidrotermal es una tecnología

prometedora por llevarse a cabo a temperaturas más

bajas que la pirólisis o la gasificación y presentar la

capacidad de procesar biomasa con un alto

contenido de humedad (hasta 70%), lo que ahorra el

proceso de secado. Sin embargo, el procesamiento

hidrotermal emplea generalmente energía generada

por combustibles fósiles para la generación de calor.

Dicho impacto medioambiental podría evitarse

mediante el uso de energía solar concentrada como

fuente de calor [1].

Metodología experimental

Procesamiento 
hidrotermal de 
olote en horno 

solar

Separación 
de 

productos

Caracterización Preparación de 
catalizador  
Mo2C/CNF

Hidrodesoxigenación
catalítica

T(°C) Residencia (h) Catalizador (%w) P0 H2 (bar) 

BO-200 200 1 0 10

BM-250 250 2 1 10

BM-300 300 2 1 10

BM-350 350 2 1 10

Conclusiones

El procesamiento hidrotermal solar a 250°C permite producir aceites con mayor poder calorífico que los obtenidos mediante pirólisis a 450°C.

El mejoramiento del bioaceite por hidrodesoxigenación catalítica utilizando carburo de molibdeno soportado en nanofibras de carbono permite

incrementar su poder calorífico hasta un 34%.

Análisis elemental y poder calorífico
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BO – Bioaceite de olote obtenido mediante PHT solar

BM – Bioaceite Mejorado  obtenido por hidrodesoxigenación
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