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LOS ULTIMOS TINAJEROS ANDALUCES




El centro tinajero de Lucena.

Lucena es uno de los escasos centros tinajeros que hoy contindan en activo en
Espaiia, y podemos decir que e] inico en Andalucia, regién donde, por otra parte, siempre
tuvo gran significacion : “En Montilla se hacian tinajas pequefias sin vidriar, también en
Ubeda, pero en Lucena habia més de veinte tinajerfas. Villarobledo, que servia a Jaén, en
fa linde con Albacete, cayd antes, y Lucena pasé a servir a toda la provincia de Jaén.
Ademas mandaban hasta Huelva, pero practicamente todo se quedaba en Cérdoba v Jaén;
y también hacia Ecija, Osuna y Sevilla” (Fernandez, R. Tinajero jubifado).

Aunque ya no se hacen las grandes tinajas que continuamente vemos, inGtiles,
arrumbadas en los alrededores de las bodegas, ni se fabrica la cantidad de piezas de antafio,
la actividad se mantiene y los artesanos conservan su asombrosa destreza manual, lo que
nos ha permitido documentar, con la mayor precision posible, las operaciones técnicas,
variadas y complejas, que se esconden bajo la expresion habitual de modelado por urdido.

Los talleres

Todas las tinagjerias se encontraban dentro del niicleo urbano, en el barrio de San
Roque, en la zona denominada /lano de las tinajerias, y suelen ubicarse en las propias
viviendas de los artesanos, por o que su planta y distribucion presentan gran variabilidad,
adaptandose a la estructura de las casas, y sobre todo al tamafio de sus patios, ya que en
ctlos se encuentran las dependenctias de trabajo. Las necesidades son escasas: una amplia
nave, a menudo con dos pisos, continuando la estructura de la casa, que sirve de sala de
modelado y secado; un almacén que guarda arcilla, lefia y ocasionalmente piezas acaba-
das; una pila de preparacion del barro, a menudo simplemente una media tinaja semiente-
rrada en el suelo; el horno, al aire libre; y el espacio abierto del patio para el Oltimo secado
v el movimiento general de las grandes piezas.

De estas dependencias, la que mayor interés ofrece es el horno, por tratarse ademéds
de la Unica construccién especifica. Formalmente apenas difiere de los hornos de alfarero
de la zona, salvo por su gran tamafo y la amplia abertura de carga. Se trata de una cons-
truccion, de ladrillo refractario unido y repeilado con arcilla, cibica y con tejadillo sobree-
tevado al exterior, y cilindrica rematada con ctpula de media naranja interiormente.
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Vidriado y coccién:

El mismo dia de la introduccién en el horno, se sacan las tinajas al patio por la
mafiana para que se calienten. Hacia el mediodia se vidrian: un operario se introduce en la
tinaja y aplica el vidriado, con un escobin, comenzando por la base, ascendiendo lenta-
mente, apoyandose con los pies y la escalda en las paredes o, en las piezas mayores, col-
gado de la misma cuerda con [a que le sostenian la cuba del plomo. Hoy se trabaja desde
fuera, dada la disminucién de los tamafios.

E! vidriado comenzo a aplicarse a comienzos del presente (;,7) siglo, y es un trabajo
delicado: s6lo se da una mano, que debe ser muy uniforme, y operando con rapidez, ya que
si se da mucha humedad la tinaja se corta, se raja horizontalmente por la zona afectada, y
s'a perdio. '

Una vez vidriadas y definitivamente secas se iban trasladando del mismo modo a la
boca del horno, procediéndose a la carga:

Se enjorna a rosca, dejando el hueco de la puerta para el final. En caso de piezas
grandes sélo cabian dos fongas, hiladas, una con diez piezas de 120-150-200 arrobas
(soleras), y encima otra con nueve de 100-120 arrobas (c/aves), si bien los huecos se relle-
naban con piezas menores para aprovechar mejor el espacio. Del mismo modo, el ombligo,
parte central de la cadmara, se rellena siempre con piezas pequeiias. En la produccién actual
suelen caber cuatro fongas.

Las tinajas de la primera tonga se volcaban junto al horno sobre una superficie
cubierta con serones de paja (1a cama), rodeando el pie con un rodete de esteras de esparto
y la boca con un serete, también de esteras, paja, etcétera, para invertirlas sin dafio. De
nuevo con la manija, se van introduciendo en el horno colocandolas en circulo y con las
bocas apoyadas sobre tres trozos de ladrillo para, corrigiendo las posibles irregularidades
del suelo, lograr una perfecta verticalidad.

La colocacion de la segunda hilada era mas dificultosa: el manijero subia sobre una
tinaja ya puesta para dirigir la operacion, y el resto de los operarios levantaban la tinaja (boca
arriba) con cuerdas hasta que lograban apoyar la boca entre los culos de dos piezas de la
hilada inferior. Entonces continuaban levantandola a pulso, y cuando ya ne podian con los
brazos, ayudandose con las muletas, hasta lograr invertir la pieza y dejarla en posicion.
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